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DeeControl 2 je vizualni editor pro 3D modely. Jeho hlavnimu funkcemi je pfiprava 3D modelu pro
tisk a odeslani tiskové Ulohy na tiskarnu eDee prostfednictvim YSoft SafeQ.

1 HLAVNI OBRAZOVKA

Ucelem tohoto dokumentu je umoznit uzivateli zacit pouZivat DeeControl 2 co nejrychleji. Pokud
potfebujete podrobngjsi vysvétleni, nahlédnéte do uzivatelske prirucky pro DeeControl 2.

Po spusténi aplikace DeeControl 2 se zobrazi nasledujici obrazovka:
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Pridat atit zpst Provést znovu Nastfed Doleva Doprava Dopfedu Dozadu Poloit na pelygon  Zv&tdit na maximur Resetovat pohled Perspekiiva vypnuta Vrchni pohled

. I nastroje pro Nastroje pro manupulaci s modelem oV:‘?'d;’mf Nastaveni tisku
s manupulaci pohledu
s modelem
[
3 Panel nastaveni | Tiskow profil
) tisku
Default v

Nazev tiskové dlohy

' i Pogatezni platforma

Zédny ~

Pfidejte model, abyste mohli za¢it.

Pretahnéte jakykoliv .stl nebo prochazejte soubory

Podpory modelu
Tiskové podpory

Zobrazit pokrotila nastaveni...

v,

Akeni tlacitko

Nejddlezitéjsi ¢asti rozvrzeni jsou oznaceny Cervene.

e Nastroje pro manipulaci s modelem (Presun, Méfitko, Otaceni, Zarovnani atd.)
e QOvladaci prvky oblasti zobrazeni

e Panel nastaveni tisku

e Tlacitko akce
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2 TYPICKE WORKFLOW

Typické workflow tisku modelu je nasleduijict:
1. Importujte STL model bud pretazenim nebo kliknutim na tlacitko Pridat v levém hornim rohu.

2. PouZijte nastroje pro manipulaci s modelem pro umisteni modelu na tiskovou podlozku.

e Nastroj méfitka

Zvolte model a zadejte bud absolutni rozméry nebo pomérnd procenta. PouZijte moznost
Rovnomeérné méfitko pro proporciondlni rozliseni modelu. Funkce ZVETSIT NA MAXIMUM nasadi
model na podlozku tak, aby byla velikost modelu maximalni.

<~
A X | 122.5mm 250.0 %
o
B Y | 97.5mm 250.0 %
)

z | 97.5mm 250.0%

Rovnomérné méfitke

ZVETSIT NA MAXIMUM

e Nastroj presunu

Zvolte model a zadejte pozadované X, Y souradnice. Popfipadeé presunte model pretazenim.

O, X | 296
"
0. Y | 118
Y

Y SOFT  DEECONTROL 2 - RYCHLY PROVODCE



s

e Nastroj otaceni

Zvolte model, zadejte pozadovanou zménu ve stupnich a pouZijte tlacitka Sipek pro otacent.
Orientace je zndzornéna ikonou 3D osy v levém spodnim rohu editoru.
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s Uhel otogeni 20.0°
o

[ml Otoéit kolem osy X 2|1¢C

Otoéit kolem osy Y 2|1¢C

Otoéit kolem osy Z 2|1¢C

POLOZIT NA POLYGON

RESETOVAT

3. Zvolte vhodny tiskovy profil v panelu slicovan.

Ve vétsiné pfipadd doporu¢ujeme pouzivat vychozi profil. Zménte pokrocila nastaveni pouze
tehdy, pokud jste si jisti tim, co délate.
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Soubor  Upravit  Zobrazit  Népovéda
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Pidat Vratitzpét Provést znovu Nastted Doleva Doprava Dopfedu Dozadu PoloZit na polygon  Zv&t&it na maximum Resetovat pohled Perspektiva vypnuta Vrchnf pohled
. Nastaveni tisku
uDy
gl
[mi} e nrafil
Tiskovy profil
2
o Defautt v
Default
Speed print

Fine quality print

WM& viastn profil

Pocatecni platforma
Zadnj ~v

Podpory modelu

Tiskové podpory

Zobrazit pokro&ilé nastaveni...

PRIPRAVIT PRO TISK
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4. Kliknéte na tlacitko PRIPRAVIT PRO TISK.
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Pridat Virdtitzp&t Frovést znovu Mastted Doleva Doprava Dopfedu Dozadu Polo3it na polygon  Zv&téit na maximum Resetovat pohled Perspektiva vypnuta Vrchni pohled
. Nastaveni tisku
KDN
oA
0 Tiskovy profil
@ Default hd
Nazev tiskové dlohy
DGR
Pogateéni platforma
Zadny v
Podpory medelu
Tiskové podpory
Zobrazit pokrocila nastaveni...
r,
:
5. Zkontrolujte nahled tisku.
. " . . vy
Tip: Pouzijte posuvnik pro fez modelu, aby byla vidét vypln.
[ © Deecontrol 2 =l
Soubor Upravit Zobrazit Napovéda
S (=4 ®
:

Resetovat pohled Perspektiva vypnuta Vrchni pohled

o Informace o tisku

Nazev: DGR
Odhadovany &as: 9 hod
Délka materidlu: 24.523 m

& VIZUALIZACE OBJEKTU

(®) optimalizované zobrazeni

eni, které ukazuje,

Podrobné zobrazeni

z
ZPET K UPRAVAM
v X
ODESLAT DO YSOFT SAFEQ

6. Kliknéte na tlac¢itko ODESLAT DO YSOFT SAFEQ (Tento krok vyzaduje konfiguraci. Vice informaci
naleznete v ¢asti Konfigurace sité)

Po Uspésném odeslani tiskové Ulohy do YSoft SafeQ prejdéte k tiskdrné eDee a spustte tisk podle
pokynl na terminalu tiskarny.
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