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DeeControl 2 es un editor visual de modelos 3D. Sus funciones principales son preparar un modelo
para su impresion 3D y enviar el trabajo de impresién a una impresora eDee a través de YSoft SafeQ.
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1 PANTALLA PRINCIPAL

El objetivo de este documento es que el usuario pueda empezar a usar rapidamente DeeControl 2.
Si necesita una explicacion mas detallada, consulte la Guia del usuario de DeeControl 2.

Al iniciarse DeeControl 2, aparece la siguiente pantalla:

© DeeControl 2

= m} X
File Edit View Help
o ¢ ‘ g k24 a8 ®
Add Undo Cente Left  Right ot Bac Facedown Scale max Resetview Perspective off Top view
Herramientas de : . o . . s
ariStAn sl Herramientas de manipulacion del modelo Cont_role§ de! Ll Print settings
o] B de visualizacion
L modelo
D;‘ Panel de
configuracién de la | Printerofile
) impresion Default v
Print job name
. Initial platform
None v

Add a model to get started
rag and d any .stl or browse Model suppports
Print supports

Show advanced settings...

=

Botén de accion PREPARE FOR PRINT

Las partes mas importantes del diseno estan marcadas en rojo.

e Herramientas de manipulacion del modelo (Mover, Escala, Girar, Alinear, etc.)
e Controles del area de visualizacion
e Panel de configuracion de la impresion

e Botdn de accion
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2 FLUJO DE TRABAJOD TIPICO

El flujo de trabajo tipico de impresién de un modelo es el siguiente:

1. Importe un modelo STL arrastrandolo y soltandolo o haciendo clic en el botén «Anadir» de la
esquina superior izquierda.

2. Utilice las herramientas de manipulacién del modelo para ordenar el o los modelos en la placa de
impresion.
e Herramienta de escala
Seleccione el modelo e introduzca las dimensiones absolutas o el porcentaje relativo. Utilice la
opcién Ajuste de escala uniforme para ajustar el modelo de forma proporcional. La funcién

AUMENTAR AL MAX. se encarga de ajustar el modelo a la placa de impresion para que su tamario
sea el maximo posible.

L, X | 1225 mm 250.0 %

o

0. Y  97.5mm 250.0 %
7 | 97.5mm 250.0 %

Ajuste de escala uniforme

AUMENTAR AL MAX.

e Herramienta Mover

Seleccione el modelo e introduzca las coordenadas x e y que desee. O bien, utilice la funcién de
arrastrar y soltar para mover el modelo.
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e Herramienta Rotar

Seleccione el modelo, introduzca el cambio en grados que desee introducir v apliquelo mediante
los botones de flechas. La orientacion la muestra el icono de la cruz del eje 3D en la esquina
inferior izquierda del editor.

L Angulo de giro 25.0°
A
0. Girar alrededor de X e TR o

Girar alrededor de Y iy C

Girar alrededor de Z iy -

APOYAR SOBRE UNA CARA

RESTABLECER

3. Seleccione un perfil de impresién adecuado en el panel de laminado.

Nuestra recomendacion es utilizar en la mayorfa de los casos el perfil predeterminado. No modifique
los ajustes de configuracidon avanzada a menos que esté familiarizado con el proceso.
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© DeeControl 2 =
Archivo  Editar  Ver Ayuda
] N o 2 1 = ™ Ji) 3 < 8 ®
Adiadir Deshacer Rehacer Centrar lzquierda Derecha Adelante  Atrds Apoyar sobre una cara  Aumnentar al méx. ista per Vist
Configuracion de
.
- . ..
Hoox oo impresion
gl
b v | 00
)
Default v
Default
Speed print
Fine quality print
My profile

Plataforma inicial

Ninguna v

Soportes de modelo

Imprimir soportes

Mostrar la configuracién avanzada...

z
A4
X

PREPARAR PARA IMPRIMIR

4. Haga clic en el botdn «PREPARAR PARA IMPRIMIR>.

-
© DeeCantrol 2 =)
Archivo  Editar  Ver Ayuda
[+] a Isd = I= E I ™ )= =] G & u]
ARadir Deshacer Rehacer Certrar Izquierda Derecha Adelante  Atrds Apoyar sobre una cara Aumentar al max. ista pectn Vista superior
Configuracion de
- . ..
x| 00 impresion
A
S8 Y 00
X

Perfil de impresién

Default v

Nombre de trabajo de impresién

DGR

Plataforma inicial

Ninguna v

Soportes de modelo

Imprimir soportes

Mostrar la configuracién avanzada...

v4
A
X

PREPARAR PARA IMPRIMIR

5. Revise la vista previa de impresion.

Sugerencia: Utilice el control deslizante para cortar el modelo vy ver el relleno.
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© DeeControl 2

(=B [
Archivo Editar Ver Ayuda

( S [/ @
Adtadir Deshacer Rehacer Centrar lzquierda Derecha Adelante  Atrés Apoyar sobre una cara  Aumentar al méx ista

pecti Vista superior

Informacion de la
impresion

Nombre: DGR
Tiempo estimado: 7 h 30 min

Longitud del material: 20.925 m

& VISUALIZACION DEL OBJETO

(®) vista optimizada

Vista detallada
Una vista

4
VOLVER A LA EDICION
Y
X

ENVIAR A YSOFT SAFEQ

6. Haga clic en el botdn «<ENVIAR A YSOFT SAFEQ». (Este paso requiere configuracidn. Para obtener
mas informacidn, consulte el apartado Configuracion de red).

Una vez enviado el trabajo de impresion a YSoft SafeQ, acceda a la impresora eDee vy siga las
instrucciones que se muestran en el terminal para comenzar la impresion.
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